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Rys. 1. Wykres zalezno$ci lepko$ci pozornej roztworu PLA o

Wprowadzenie
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PLA w funkcji temperatury i stezenia polimeru oraz wptywu réznych dodatkéw 0 potencjale
bakteriostatycznym na te wtasciwosci.

Zakres pracy obejmuje:

przeglad literatury dotyczacej zwiazkoéw naturalnych o potencjale bakteriostatycznym;
wyznaczenie lepkosci pozornej oraz krzywych ptynigcia roztworéw PLA w funkcji
temperatury (20°C, 22°C, 24°C) i st¢zenia polimeru (4%, 6%, 8%, 10%);

okreslenie wplywu obecnosci tlenku cynku (w 3 stezeniach), chitozanu (w 2 stgzeniach),
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lepko$ci pozornej oraz wraz ze wzrostem temperatury maleje warto$¢ lepkosci pozornej. & 9 g 500
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ze wzrostem stezenia uzytego dodatku. Z przeprowadzonych badan wynika, ze 6% roztwor
polimeru z dodatkami (oprocz chitozanu w analizowanych stezeniach 1,5% i 3% oraz 40%
tlenku cynku) powinien ulec procesowi rozdmuchu z roztworu polimeru przy odpowiednim
doborze pozostatych parametrow procesowych.

stezeniu 6% w zalezno$ci od szybko$ci $cinania
w temperaturze 20°C, 22°C oraz 24°C
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Rys.3. Wykres zaleznosci lepkosci pozornej roztworu PLA o
stezeniu 6% z dodatkiem tlenku cynku o stezeniu 10%, 20% i 40%
w zaleznosci od szybkosci Scinania w temperaturze 22°C

Szybkos¢ Scinania [1/s]
PLA 6% + Ag 2 mmol/L ==o—PLA 6% + Ag 4 mmol/L

=—o—PLA 6%

Rys.5. Wykres zaleznosci lepkosci pozornej roztworu PLA o stezeniu 6%
z dodatkiem nanoczgstek srebra o stezeniu 2mmol/L oraz 4mmol/L

w zalezno$ci od szybkosci Scinania w temperaturze 22°C

—o—PLA 6% + propolis 12% —o—PLA 6%
Rys.2. Wykres zaleznosci lepko$ci pozornej roztworu PLA o
stezeniu 6% z dodatkiem propolisu o stezeniu 3%, 6% i 12% w
zalezno$ci od szybkosci Scinania w temperaturze 22°C

Szybkos$¢ scinania [1/s]
—a—P|A 6% + wosk 3% PLA 6% + wosk 6%
PLA 6% + wosk 10% === P|A 6% + wosk 12%
—a—P|A 6%

Rys.4. Wykres zaleznosci lepko$ci pozornej roztworu PLA o
stezeniu 6% z dodatkiem wosku pszczelego o stezeniu 3%,
6%, 10% i 12% w zalezno$ci od szybkosci $cinania
w temperaturze 22°C

Szybkos$¢ Scinania [1/s]
PLA 6% + chitozan 1,5% ==o==P|A 6% + chitozan 3%
—o—P|A 6%

Rys.6. Wykres zalezno$ci lepko$ci pozornej roztworu PLA o
stezeniu 6% z dodatkiem chitozanu o stezeniu 1,5% i 3%
w zalezno$ci od szybkosci $cinania w temperaturze 22°C



